AVTOMAT ZA VARJENJE POD PRASKOM
Al3

Avtomat A 13 uporabljamo za hitro, ekon@mo, kakovostno varjenje, ter navarjenje konstrgkalj in
legiranih pl@evin ali profilov. Avtomat omogta najcenejSi in najproduktivnejSi postopek varjedgbelih
plocevin (do 300 krat hitrejSi v primerjavi z REL pogkom).

Avtomat A 13 je univerzalna naprava sestavljenttah glavnih enot: vozek, glava EPP in krmilna omarica
EPP.

Vozic¢ek se uporablja za vzdolzni pomik avtomata A 13, damostojna enota z lastnim pogonom in zvezno
regulacijo hitrosti. Hitrost 0,2 do 2,0 m/min jestavljiva s potenciometrom.

Varilna glava A 13 je montirana na robustne samipikogd@ajo zelo nataten pomik v horizontalni in
vertikalni smeri. Glava avtomata je lahko tudi satopha enota katera se prigradi na druge vrsteostaih in
mobilnih avtomatov.Nagib glave je moZen v dveh shetako, da lahko varimo v poljubnem poloZaju.
Menjava kontaktnih Sob je enostavna.

Posoda za praSek je naresa tik nad varilno glavo, tako da je zagotovljeien dotok praska.

Krmilna omarica je univerzalna, saj dovoljuje ugmrasseh vrst izvorov toka in je na njej omogoa izbira
varilnega toka z ravno ali padégkarakteristiko.

TEHNICNI PODATKI:

Napajalna napetost: 42 V, 50 Hz
Prikljuéna ma@ 400 VA

Varilni tok: 100 - 1200 A
Varilna napetost: 20-45V

Kolut varilne Zice: ¢ 420

Premeri varilne Zice: @®2-5mm
Podajalna hitrost Zice: 0,5 - 6,0 m/min
Kapaciteta posode za praSek: 71
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