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- Opcija: CNC control 

 
Koordinatni rezalnik tipa  KOR-2x1 uporabljamo v manjših in srednjih pogonih kovinske in kovinsko 
predelovalne industrije za posamezno in malo serijsko proizvodnjo. 
- maksimalna širina paralelnega reza je 1000 mm. Dolžina rezanja je odvisna od dolžine proge. 
- rezanje opravljamo z enim gorilnikom, katerega vodimo po skici preko optične glave. 
- željena oblika izdelka se nariše na na bel papir s tušem ali  HB svinčnikom. Minimalna debelina linije je       
0.6 mm 
- razmerje rezanja je 1 : 1 
- miza za risbe se lahko premika v vzdolžni smeri 
- odpiranje in zapiranje plina je izvedeno z ročnimi ventili 
- rezalnik  KOR-2x1 z zračno plazmo je posebno primeren za razrez pločevin iz nerjavečih in drugih 
  viskokakovostnih jekel, aluminija, bakra, titana in nihovih zlitin       
 
TEHNIČNI PODATKI: 
Dolžina:    2000 m (opcija 4 in 6m) 
Širina:     1000 mm 
Dimenzije rezanja:   1000*2000 mm 
Velikost risbe:    1000*1000 mm 
Število gorilnikov:   1 
Nastavljanje višine gorilnika:  ročno s sanmi - opcija elektromotorno 
Način rezanja:    plamensko (acitilen, propan-butan), plazemsko 
Hitrost rezanja:   od 1 do 3 m/min (po izbiri) 
Temperatura delovanja:  0°C do +50°C 
Priključna napetost in moč:  220V, 115 VA 
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HL-90 Sledilni sistem 
 
Zasleduje prihodnost . . . 
HL-90 sledilni sistem je dovršen sistem gibanja, idealen za rezalnike manjših profilov. Kompaktna 
sledilna enota vsebuje sledilnik in operatersko kontrolo za enostavno upravljanje ter zagotavlja 
premikanje celotnega sistema za dvo-osne sisteme, kot tudi vklop rezanja. Z uporabo napredne 
tehnologije procesiranja signala v naprej in patentirane sledilno-obračalne naprave, HL-90 zagotavlja 
dosledno gibanje sistema za visoko kakovostno rezanje. 
 
Posebnosti in možnosti 

• Operater ima komadni nadzor na enem mestu. 
• Standardni sistem podpira hitrosti do 3 m/min 
• Funkcija možnosti dveh hitrosti 
• Napredna funkcija zavijanja na vogalih izboljšuje sledenje pri nizkih hitrostih 
• Povezljiv s CNC Picopath (vgrajen vmesnik za povezavo s CNC) 
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Performance Features 
 
Digital servo positioning control for any   
cutting machine. 
Programmable cut speeds. 
Continuous path speed ensures highest cut quality. 
Automatic corner slowdown for clean, sharp corners. 
Increase/decrease speed on-the-fly as required for best cut quality. 
Automatic plate alignment corrects for skewed plates. 
On-path backup with off-path re-pierce and return-to-path functions for easy, accurate cut-loss recovery. 
Machine homing to limit switch and encoder marker for calibration. 
Rip mode for straight line cutting. 
Jog controlled cutting. 
Punch or powder marker capability. 
Manual jog control with position read-out. 
 
 
 
Installation and Setup Features 
 
Selectable axis control orientation for compatibility with all cutting machines. 
Complete oxy-fuel interface with programmable preheat, ignition and creep time. 
Complete plasma interface with programmable purge and ignition time and arc-
transferred feedback. 
Motorized torch lifter control. 
Programmable servo gains, machine parameters, speeds and communication 
parameters for flexible application. 
Interfaces to most optical tracing systems for integrated control. 
Complete built-in diagnostics for check-out and test. 
 
Specifications 
240 x 128 pixel, 16 line x 40 column backlit liquid crystal display. 
Industrial grade conductive rubber keypad with tactile feedback. 
256K bytes of battery backed-up part program memory. 
Non-volatile storage of all setup data. 
Universal AC input (85-135 or 180-250V AC at 47-63 Hz). 
Optically isolated ±10V drive outputs and incremental encoder inputs. 
10 dedicated plus 2 general purpose 24V/1A DC outputs and 10 dedicated plus 2 general purpose 24V DC inputs for 
gas/plasma control. 
Optically isolated RS-232C/422 port operates up to 19.2K baud. 
Dimensions: height 10.5" (267mm); width 12" (305mm); depth 8" (203mm). 
Weight: 17 lbs. (7.7 kg). 
Operating environment: 0 to 50C (32 to 122F); 95% relative humidity (non-condensing). 
 
 
 
. 
 

 
The Picopath has full featured I/O for flexibility 
and ease of installation 
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                                                                 N e s k o n č n e   m o ž n o s t i ! 
 
 
 
 
 
 
 
 
CNC krmilje - OPREMA REZALNIKOV -  za oblikovano re zanje: 

- nosilec oblikovanja in rezanja  
- nudi vse možnosti, ki jih potrebujete danes  
- pove čuje produktivnost  
- osnovano krmilje premaguje spremembe v prihodnosti  
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CNC krmilje : 
- PLC-programski krmilnik za nadzor in CAD/CAM programska oprema za programiranje 
- vgrajena podpora ( veš-kako) za popolno funkcionalno programiranje avtogenega in 

plazemskega rezanja  
- Samostojni procesor – samostojna sestava operacijskega sistema poenostavlja integracijo, 

povečuje učinkovitost in zmanjšuje stroške vzdrževanja 
- Enostavnejše upravljanje: barvna grafika  
- z funkcijskimi tipkami in gumbi 
- standardna tipkovnica  
- ekran na dotik 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
Napredne osnove so standardne zna čilnosti: 
Infinity standardno podpira 4-osno gibanje in ima ločeno I/0 48 vhodov in 32 izhodov, z možnostjo  
dodatnih širitev, kar omogoča vezavo sistema na katerikoli rezalnik. 
Linatrol Cut Programming Softwere – programska oprema je nameščena na vsako enoto in podpira 
CAD/CAM. 
Komandni pult je uporabno oblikovan za vse skupine rezalnikov in uporablja orodja za popolni nadzor 
rezanja. 
USB, mrežni in serijski priključki enostavno prenašajo informacije na in iz CNC-ja. 
  
Dodatne možnosti: 

- SERCOS vmesnik 
- Industrijski 19″ displey na dotik, konzolo, joistik,  
- številčna nastavitev hitrosti 

 
Za cenovno občutljivejše je CNC mogoče povezati s katerimkoli 19″ monitorjem, 
 tipkovnico in miško. 
 
 
 
 
 
 
 
Nivojska CNC rešitev: 
 
Infinity CNC je zasnovan kot stopenjska rešitev. Tako lahko osnovno CNC platformo uporabljamo za 
stopenjsko zasnovane rezalnike z osnovnimi značilnostmi, preko dodajanja strojne in programske 
opreme, do rezalnikov z naprednejšimi značilnostmi in kapacitetami. 
Infinity je osnovan za maksimalno fleksibilnost in modularna struktura dopušča, da sistem lahko 
prilagodimo in vgradimo na katerokoli aplikacijo.  
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Enostavne nastavitve – visoke dolo čitve  
  
Krmilje je opremljeno z močnim orodjem za diagnosticiranje, kar olajšuje instalacijo. 
Oddaljeno podporo in diagnosticiranje je mogoče vzpostaviti z internetno povezavo, brez običajne 
programske opreme. 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
Zanesljivo krmilje – z najboljšo podporo pri delu 
Infinity CNC, monitor in kozola so narejeni za industrijsko rezalno okolje….. ( ogrodje je iz nerjavečega  
jekla ). I/0 moduli pa zagotavljajo zanesljivost in kontrolo. 
 
Linatrol Cut Program Software – PROGRAMSKA OPREMA 
Linatrol Cut je del programske opreme, operacijskega in prikazovalnega sistema, posebej razvit za 
CNC.  Ta osnovna  programska oprema je nameščena kot standard in dopušča uporabniku uvoz CAD 
dadotek neposredno na CNC.  
Vsestranska Macro Shape zbirka ( zbirka pripravljenih risb ) olajša uporabniku enostavno kreiranje za 
izrez, samo z vnosom osnovnih dimenzij.     
  
 
 
 
 
 
 
 
 
Možnost – servo pogon  
Infinity CNC brez težav podpira več servo pogonov in je kompatibilen z večino sistemov. 
AC ali DC, analogni, digitalni ali SERCOS, vsi so podprti s strani krmilja in jih je enostavno namestiti. 
 
 
Delovno okolje     

- temperatura 10-45°C  
- maksimalna vlažnost 80% ( brez rosenja ) 
- priklopna moč: 240V  AC/50-60Hz; max 250VA 

 
 
 


