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                             Tehnične karateristike       
 

Postopek varjenja            MIG/MAG  

Debelina pločevine                min.  1 mm  
                   max. 10 mm  
Premer cevi, varjenje z zunanje strani            min   180 mm   
                   max. 1300 mm  
 
Premer cevi, varjenje z notranje strani    več kot  1300 mm  
Varilna dolžina                      3050 mm 
Varilna hitrost               0,3-2 m/min      
Napajalna napetost             220 V   
 
 
Ostale opcije:  
- numerično krmiljenje stroja ( nastavljanje pozicije, hitrosti varenja )    
- naprava za dodajanje žice ( TIG postopek )    
- enota za zagotavljanje čistega zvara pri inoxu      
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Avtomatske naprave za vzdolžno sočelno varjenje omogočajo kakovostno vpenjanje in varjenje 
pločevin od 0,5 - 3 mm (TIG postopek) brez predhodnjega spenjanja in do 6 mm s spenjanjem s 
spenjalnimi varki v sami vpenjalni napravi. Uporabljajo se za sočelno varjenje plošč, valjev, škatel, 
stožcev ..., iz različnih kovinskih materialov po PLAZMA, TIG, MIG/MAG in EPP postopkih 
varjenja. 
Sestavljen je iz ogrodja, vpenjala pločevine in vodilne letve s suportom in elementi za nastavljanje 
gorilnika. Na vpenjalu pločevine je bakrena podložna letev s podpihom. Elementi gorilnika omogočajo 
nastavitev gorilnika v željeni položaj, možna je korektura položaja tudi v samem procesu varjenja. 
Opcije: 
- pnevmatski spust gorilnika  
- vodno hlajena podložna letev, pnevmatski zapah 
- pnevmatski spust centrirne naprave 
- naprava za dodajanje žice 
- številčno nastavljanje dolžine zvara in hitrosti 
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A* (mm)  1050  1550  2050  3050  
B (mm)  2000  2500  3000  4000  

C (mm)  1000  1000  1000 - 1300  1000 - 1500  

D (mm) min  80  100  130  180  

E (mm)  1800  1800  C + 800  C + 1000  

F (mm)  800  800  800  900  

Smin/Smax (mm)  0,5 - 3  0,6 - 3  0,6 - 3  0,8 - 3  
               * možne tudi druge dimenzije 

  
  

 
 




